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《粮油机械 滚筒精选机》编制说明

1．工作简况（包括任务来源、制定背景、起草过程等）

1.1 任务来源

1.1.1 标准下达计划（包括标准下达计划文件、标准名称、第一起草单位和

协作单位等）

根据国家标准化管理委员会下达的 2025 年第十二批推荐性国家标准计划

要求，《粮油机械 滚筒精选机》（计划号：20257083-T-449）由河南工业大学

作为第一起草单位牵头起草，协作单位包括：苏州捷赛机械股份有限公司、郑州

四维粮油工程技术有限公司、江苏晶莹粮食机械制造有限公司、郑州科技学院、

河南双狮酿酒设备有限公司、开封市乐诚机械有限公司。该标准由全国粮油标准

化技术委员会 (SAC/TC 270) 归口，项目周期为 16 个月。

1.1.2 标准计划项目调整

无。

1.2 标准制修订的背景、必要性和重要性

GB/T 34787-2017《粮油机械 滚筒精选机》自 2018 年 5 月 1 日实施以来，

规范了国内滚筒精选机的设计、制造、检验、使用等环节，为谷物清理、大米分

级、种子分选设备行业发展提供了重要技术依据。

近年来，我国粮油加工产业持续转型升级，粮油机械制造工艺、自动化水平、

安全要求、设备性能不断提升，原有标准已无法完全适配行业发展现状：一是滚

筒精选机原有工艺性能指标划分笼统；二是行业普遍采用模块化结构、筒内清洁、

可调式滚筒倾角等新技术、新结构，旧版标准未作出对应规定；三是国家对设备

噪声、振动、电气安全、机械防护的管控要求日趋严格，原有安全环保条款存在

不足；四是铸件、冲压件、焊接件、板型钢构件等零部件机加工工艺更新，原有

通用技术条款需对标现行粮油机械通用标准进行更新；五是设备标志、包装、运

输与储存等全生命周期管理要求不完善，不利于设备长期稳定使用。

在此背景下，对 GB/T 34787-2017 进行修订十分必要：

（1）统一技术指标：按小麦除杂、大米分级、种子分选三大应用场景细化

工艺性能指标，规范行业产品质量；

（2）衔接现行标准体系：更新规范性引用文件，与现行机械安全、粮油机
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械通用技术、检测方法等国家标准保持协调统一；

（3）落实安全环保要求：强化噪声、振动、电气安全、运动部件防护等要

求，契合安全生产政策；

（4）引领行业技术升级：吸纳行业成熟新技术、新工艺，引导企业优化产

品结构，提升国产滚筒精选机整体竞争力。

本次修订对规范滚筒精选机行业秩序、提升粮油装备制造水平、保障粮油加

工品质、服务国家粮食安全具有重要现实意义。

1.3 起草过程（应包括标准起草阶段、征求意见阶段、审查阶段、报批阶

段等）

1.3.1 起草阶段

2026 年 2 月，河南工业大学作为第一起草单位组织成立标准起草组，正式

启动《粮油机械 滚筒精选机》国家标准修订工作。2026 年 2 月 26 日，工作

组在河南省郑州市召开标准修订启动会，参会各方共同研讨标准修订背景、编制

原则、整体工作计划以及标准草案框架、核心技术内容，明确各成员单位职责与

分工。2026 年 2 月至 2026 年 4 月，起草组全面检索国内外相关标准、技术

文献与行业资料，结合启动会研讨成果，进一步细化标准修订思路，确定条款增

删、指标优化等修订方向。2026 年 4 月至 2026 年 5 月，组织实地走访、电

话访谈等多种形式开展行业调研，先后走访河南、江苏、广东等多地滚筒精选机

生产制造企业、粮油加工企业、种子加工企业，全面了解设备运行现状、现存问

题与行业技术诉求。2026 年 5 月至 2026 年 6 月，联合多家设备制造与应用

单位开展样机试验验证，针对设备噪声、轴承温升、滚筒形位公差、精选去除率、

含完整粒率等关键技术指标进行反复测试，获取有效试验数据。2026 年 6 月上

旬，起草组结合调研结果、试验数据、现行通用标准开展内部多轮研讨，对标准

条文、技术参数、试验方法、检验规则等内容逐一打磨，完成标准草案及编制说

明初稿。2026 年 6 月初，起草组定向向粮油机械制造企业、粮油加工企业、行

业技术专家征求修改意见，根据反馈建议优化术语定义、技术要求、试验方法、

标志包装储运等内容。2026 年 6 月 25 日，形成《粮油机械 滚筒精选机》标

准征求意见稿及编制说明。

1.4 标准主要起草人及其所做的工作等

本标准主要起草人：张超、武文斌、王凤成、吴伟中、郭宁、韩网生、董凌
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刚、王喆、贾华坡、郝用兴、马广永、李永涛、刘鹏。

张超、武文斌：项目总负责人，统筹标准修订整体方案，制定标准框架，主

持各阶段研讨工作，负责标准文本、编制说明整体撰写、统稿与校对；

王凤成、吴伟中：负责工艺性能指标、分选效率、试验检测方法的论证与试

验验证，结合粮油加工现场工况优化技术条款；

郭宁、韩网生、董凌刚、王喆：负责机械结构、零部件通用要求、机械性能、

安全防护条款编制，组织样机测试与数据整理；

贾华坡：负责标准文献、新旧版本条文对比、规范性引用文件梳理、资料归

档与文档整理；

郝用兴、马广永、李永涛、刘鹏：参与实地调研、用户意见收集、试验操作，

负责标志、包装、运输、储存及设备保养条款完善。

起草团队由高校科研人员、设备制造工程师、粮油工程技术人员组成，兼顾

理论研究、生产实践与现场应用，保障标准的科学性、实用性与可操作性。

2．标准编制原则、主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验

方法、检验规则等）及其确定依据（包括试验、统计数据）。修订标准时，还包

括修订前后技术内容的对比。

2.1 编制原则

本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结

构和起草规则》 进行起草，结合滚筒精选机行业现状、技术发展趋势及国家标

准制修订相关要求，遵循以下编制原则：

（1）合规协调原则：严格遵守国家法律法规及标准化管理规定，规范性引

用文件全部采用现行有效国家标准、行业标准，与粮油机械通用标准、机械安全、

检测方法标准无缝衔接，无冲突、无重复内容；

（2）科学性原则：所有量化技术指标均依托大量样机试验、行业实测数据

确定，试验方法严谨、可复现，指标设置贴合设备实际性能水平；

（3）实用性原则：立足国内设备制造工艺、生产工况、使用习惯，条款内

容通俗易懂、落地性强，便于企业生产、质检机构检测、用户使用；

（4）完整性原则：补充 2017 版标准缺失的内容，覆盖设备设计、制造、

检验、运输、储存、使用全流程；
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（5）区分性原则：按照小麦除杂、混合大米分级、谷物种子分选三大应用

场景，差异化设置工艺性能指标，适配不同生产需求；

（6）前瞻性原则：纳入模块化结构、滚筒自动清理、倾角可调结构等行业

新技术，为设备后续技术升级预留空间；

（7）安全优先原则：强化电气安全、机械防护、安全警示等要求，保障操

作人员与设备运行安全。

2.2 主要内容及修订前后对比

本文件为 GB/T 34787-2017 第一次修订，保留原有标准整体章节架构，主

要对规范性引用文件、术语定义、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输与储存模块进行增、删、改，核心变化如下：

2.2.1 规范性引用文件

删除了 2017版的引用文件：：GB/T 3768《声学 声压法测定噪声源声功率

级 现场比较法》；GB/T 12467.3《金属材料熔焊质量要求》；GB 10396《农林

拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形》；

增加了引用文件：GB/T 12467.3《金属材料熔焊质量要求 第 3部分：一般

质量要求》、GB/T 13914《冲压件尺寸公差》、GB/T 15055《冲压件未注公差尺

寸极限偏差》、GB/T 24857《粮油机械 板件、板型钢构件通用技术条件》、GB/T

17248.3《声学 机器和设备发射的噪声 采用近似环境修正测定工作位置和其他

指定位置的发射声压级》、GB/T 1958《产品几何技术规范（GPS）几何公差 检

测与验证》、GB/T 41850.1《机械振动 机器振动的测量和评价 第 1部分：总则》。

其中，GB/T 17248.3替代原 GB/T 3768用于噪声测定，GB/T 1958用于圆柱度公

差检测，GB/T 41850.1用于振幅测定，补齐了冲压件公差、板型钢构件、噪声测

定、几何公差检测、振动评价等配套标准。

2.2.2 术语和定义

保留滚筒、袋孔、荞子、混合大米等 4项原有术语，同时优化原有术语的表

述，统一行业名词释义；新增“去除率”“含完整粒率”两项核心工艺术语，为

工艺性能指标的量化评定提供术语依据。

2.2.3 型号及基本参数

型号编制规则沿用四段式结构及标注示例，根据 GB/T36139《粮油机械 产

品型号编制方法》的规定，将型式代号由 2017年版的“G”修改为“T”，用 T
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表示滚筒，并更正了 2017年版专业代号的释义错误。

基本参数方面，在 2017版基础上新增滚筒转速、外形尺寸、安装尺寸、整

机重量及关键零部件的规格和使用寿命等参数项目，并要求所有参数在使用说明

书等技术文件中明确标明。

2.2.4 技术要求

（1）一般要求

新增条款 “6.1.1应按照经规定程序批准的图样及技术文件制造”；“6.1.3

板件、板型钢构件应符合 GB/T 24857的规定”；“6.1.6冲压件应符合 GB/T 13914

和 GB/T 15055的规定”；“6.1.9宜配负压除尘吸风口”；“6.10滚筒转速宜可

调节并应标示转动方向”；“6.1.11 滚筒进料量宜可调”。

随着技术进步，为了提高设备精选的精度，现在的袋孔形状较为复杂，不可

用单一尺寸简单表述，且已有条款对设备工艺性能指标进行规定，约束袋孔直径

对提高设备性能也无意义，故删除了 2017年版的关于袋孔直径的要求“6.1.5 袋

孔直径：分离荞子为 4 mm~6 mm，分离大麦、燕麦为 8 mm~9 mm，分离混合米

为 3 mm~ 6 mm。”

（2）机械性能要求

根据设备技术发展趋势，新增了条款 “6.2.8滚筒装拆应方便灵活”；“6.2.9

滚筒内面宜配有自动清理装置”；“6.2.10滚筒倾角宜可调节”。

在原有机械性能指标不变的基础上，为了使表述更加准确，对部分条款进行

了更改：

2017年版的“6.2.2空运转时，噪声(A声级）不应大于 75 dB”修改为“6.2.2

空载运行时，噪声（声压级）应不大于 75dB（A）”；

2017年版的“6.2.4空载运行时，筛筒的径向跳动应小于筛筒公称直径的 0 .

5% ”修改为“6.2.3 空载运行时，滚筒的径向跳动应不大于滚筒公称直径的 0.5%”；

2017年版的“6.2.5 筛筒外表面应圆整，圆柱度公差应为筛筒公称直径的 0 .

5%”修改为“6.2.4滚筒外表面的圆柱度公差应不大于滚筒公称直径的 0.5%”；

2017年版的“轴承部位温升不应超过 35 ℃ ,最高温度不应超过 75℃ ”修

改为“6.2.5在正常工作条件下，各轴承部位温升应不超过 35℃，最高温度应不

超过 75℃”；

2017年版的“6.2.8 收集槽角度应调整灵活”修改为“6.2.7分离收集槽角度
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调整应灵活、准确、可靠，应配置收集槽角度标牌”。

因条款“6.1.7装配应符合 GB/T 24855 的规定。”中 GB/T 24855《粮油机

械 装配通用技术条件》已经规定传动链轮平面装配要求，为避免重复要求，故

删除了 2017年版的机械性能要求“6.2.3传动链轮安装应在一个平面内，主从动

轮的平面错位小于 1.0 mm/ m”。

同理，因现有条款 6.1.7 删除了 2017年版的机械性能要求“6.2.9 机器应有

很好的密封性和防尘装置”。

删除了 2017年版的机械性能要求“6.2.10产品应空运转不少于 2h”。

（3）工艺性能要求

对 2017版笼统的分选指标进行了全面细化，按小麦清理、大米分级、种子

分选三大应用场景分别规定去除率和含完整粒率限值。具体变化如下：

将 2017年版的原工艺性能要求“在额定处理能力的正常工况下，清除荞子

的效率应大于 90%，清除大麦及燕麦的效率应大于 85%，清除的荞子含正常完

整小麦粒率小于 0 . 5%、大麦及燕麦中含正常完整小麦粒率小于 3%。大米精选

应小碎含整≤0 . 3%、大碎含整≤2%、整中含碎≤3% ”调整为：

“6.3.1 在额定处理能力的正常工况下，用于小麦清理杂质时，荞子去除率

应大于 95%，大麦及燕麦去除率应大于 90%，清除的荞子中含完整粒（小麦）

率应小于 0.5%，大麦及燕麦中含完整粒率小于 2%”；

“6.3.2 在额定处理能力的正常工况下，用于混合大米中去除碎米时，碎米

去除率应大于 95%，清除的碎米中含完整粒（完整大米）率应小于 1%；用于长

粒米和短粒米分级时，短粒米去除率应大于 95%，清除的短粒米中含完整粒（长

粒米）率应小于 1%”；

“6.3.3 在额定处理能力的正常工况下，用于谷物种子处理时，不合格种子

的去除率应大于 95%，清除的不合格种子中含完整粒（合格种子）率应小于 2%”。

经过调整后，小麦清理方面，荞子去除率由>90%提高至>95%，大麦及燕麦

去除率由>85%提高至>90%，大麦及燕麦含完整粒率由<3%收紧至<2%；

大米分级方面，将 2017版碎米去除率指标重新定义为碎米去除率>95%、碎

米中含完整粒率<1%，并新增长短粒米分选应用场景，规定短粒米去除率>95%、

短米中含完整粒率<1%的分级指标；

新增种子分选应用场景，规定不合格种子去除率>95%、含完整粒率<2%
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（4）安全要求

电气设备安全、运动部件防护和安全警示标志条款的引用标准和要求与

2017年版保持一致。

2.2.5 试验方法

新增试验电压、固定操作人员等试验前置条件；补充圆柱度、底座振幅检测

方法；删除旧版部分检测条款，统一试验操作规范。

新增试验前置条件：“7.1.4 在同一次试验过程中的操作和检验，均应由熟

练人员进行操作”、“7.1.5 试验电压为 380V，偏差不大于±10%。”

因为组合式滚筒精选机尺寸较大，若采用包络线测量噪声较为困难，为便于

检测，将噪声测定方法由 2017版的 GB/T 3768《声学 声压法测定噪声源 声功

率级 反射面上方采用包络测量表面的简易法》改为采用 GB/T 17248. 3 《声学

机器和设备发射的噪声 采用近似环境修正测定工作位置和其他指定位置的发射

声压级》，所以 2017年版的条款“7.2.1 噪声检验应按 GB/T 3768 的规定执行”

修改为“7.2.1 噪声测定：按 GB/T 17248.3 的规定执行。”

振幅测定方法由 2017版的专用测试方法改为按 GB/T 41850.1 《机械振动

机器振动的测量和评价 第 1部分：总则》 的规定执行，所以 2017年版的条款

“7.2.4 振动检测：用振动测量仪在滚筒精选机机身 0.5 m 高的两端横向与纵向

各测一个点，其最大值即为振动值”修改为“7.2.4振幅测定：按 GB/T 41850.1

的规定执行。”

2017年版未提供圆柱度公差的检测方法，故新增条款“7.2.5 圆柱度公差测

定：按 GB/T 1958的规定执行”，按 GB/T 1958 《产品几何技术规范（GPS）几

何公差 检测与验证》提供的方法进行滚筒圆柱度公差检测。

工艺性能检测方法中，为保证检测的稳定性和准确性，增加平行检测，取样

物料均分成两份分别检验。

为满足不同应用场景的检测，对去除率和含完整粒率的计算公式及字母含义

进行了修改。

2.2.6 检验规则

按出厂检验、型式检验两类检验模式，抽样规则与判定规则保持稳定，局部

表述优化。

2.2.7 标志、包装、运输和储存
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细化裸装运输防护、滚筒固定要求，完善设备全生命周期管理要求。

2.3 技术内容确定依据

（1）通用制造要求依据

铸件、板件、焊接件、冲压件、装配、产品涂装等要求，直接引用 GB/T 24856

《粮油机械 铸件通用技术条件》、GB/T 24857《粮油机械 板件、板型钢构件

通用技术条件》、GB/T 12467.3《金属材料熔焊质量要求 第 3部分：一般质量

要求》、GB/T 13914《冲压件尺寸公差》、GB/T 15055《冲压件未注公差尺寸极

限偏差》、GB/T 24855《粮油机械 装配通用技术条件》、GB/T 25218《粮油机

械 产品涂装通用技术条件》 等现行粮油机械通用标准，保证零部件质量行业

统一。

（2）机械性能指标依据

起草组选取多台不同规格主流滚筒精选机开展试验，试验仪器均经计量检定

且在有效期内，试验电压控制在 380V（偏差 ±10%）。根据实测数据确定：

（a）空载噪声：≤75dB (A)；

（b）轴承温升：≤35℃，轴承最高温度≤75℃；

（c）滚筒径向跳动、圆柱度：≤滚筒公称直径的 0.5%；

（d）设备底座振幅：＜0.5mm。

以上指标与 2017年版保持一致，原有机械性能指标足以满足设备正常稳定

运行要求，且均为国内合格产品可稳定达到的水平，指标科学合理，符合行业发

展现状。

（3）工艺性能指标依据

起草组进行了大量的实地调研，结合粮油加工厂、种子基地现场工况试验结

果，区分应用场景设定工艺性能限值：

（a）小麦清理：荞子去除率>95%，大麦及燕麦去除率>90%；荞子含完整

粒率<0.5%，大麦及燕麦含完整粒率<2%；

（b）大米分级：碎米去除率>95%，含完整粒率<1%；短粒米去除率>95%，

含完整粒率<1%；

（c）种子分选：不合格种子去除率>95%，含完整粒率<2%。

与 2017版相比，小麦清理的荞子去除率由≥90%提高至>95%，大麦及燕麦

去除率由≥85%提高至>90%，大麦及燕麦含完整粒率由≤3%收紧至<2%；大米
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分级指标重新定义并提高要求；新增种子分选应用场景。指标兼顾设备能力与粮

油加工品质要求，符合行业发展现状。

（4）试验、检验规则等依据

试验方法、检测规则参考 GB/T 34787-2017《粮油机械 滚筒精选机》原版框

架，同时借鉴国内粮油机械同类国家标准的检验逻辑，结合行业质检通用惯例制

定。机械性能检测中噪声测定采用 GB/T 17248.3替代原 GB/T 3768，更适用于工

作位置发射声压级的工程现场测定；振幅测定采用 GB/T 41850.1替代原专用方

法，提高检测规范性和可比性；圆柱度公差测定采用 GB/T 1958，确保几何公差

检测的权威性。

标志、包装、运输与储存条款严格遵循国家标准相关要求，并兼顾企业实际

诉求。

3．试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效

益和生态效益

3.1 试验验证综述

本次试验验证覆盖单滚筒、组合式滚筒精选机等市场主流机型，试验环境在

常规生产车间工况，试验人员、仪器全程固定，数据经过江苏晶莹粮食机械制造

有限公司、黑龙江态禾米业有限公司、泰来县食之丰米业有限公司、泰来县稷馥

寿米业有限公司、东港市示范繁殖农场、齐齐哈尔农垦雨芳米业有限公司、安徽

省小岗高科种业有限公司、天长市腾飞食品有限公司、泰来县尊耀福御米业有限

公司、开封市乐诚机械有限公司等多家单位的试验验证，真实有效、可复现。

表 1 小麦清理的工艺性能参数

序号 荞子去除率 大麦及燕麦去除率 荞子中含完整粒率 大麦及燕麦中含完整粒率

1 96% 90% 0.5% 1.7%

2 95% 92% 0.2% 1.0%

3 96% 91% 0.1% 0.6%

4 97% 93% 0.3% 1.2%

5 95% 96% 0.4% 1.5%

6 96% 93% 0.3% 1.8%

从表 1中数据可知工艺性能要求条款条款“6.3.1 在额定处理能力的正常工
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况下，用于小麦清理杂质时，荞子去除率应大于 95%，大麦及燕麦去除率应大于

90%，清除的荞子中含完整粒（小麦）率应小于 0.5%，大麦及燕麦中含完整粒

率小于 2%”是合理的。

表 2 大米分级的工艺性能参数

序号 碎米去除率 碎米含完整粒率 短粒米去除率 短粒米含完整粒率

1 96% 0.2% 97% 0.2%

2 97% 0.3% 99% 0.1%

3 99% 0.5% 98% 0.1%

4 95% 0.5% 98% 0.2%

5 98% 1.0% 95% 0.4%

6 96% 0.7% 97% 0.8%

7 99% 0.8% 98% 0.7%

8 96% 0.5% 97% 0.5%

9 97% 0.6% 96% 0.3%

10 96% 0.5% 99% 0.6%

从表 2中数据可知工艺性能要求条款“6.3.2 在额定处理能力的正常工况下，

用于混合大米中去除碎米时，碎米去除率应大于 95%，清除的碎米中含完整粒（完

整大米）率应小于 1%；用于长粒米和短粒米分级时，短粒米去除率应大于 95%，

清除的短粒米中含完整粒（长粒米）率应小于 1%”是合理的。

表 3 种子精选的工艺性能参数

序号 不合格种子去除率 种子含完整粒率

1 98% 1.9%

2 97% 1.7%

3 95% 2.0%

4 96% 1.2%

5 97% 0.6%

6 96% 1.3%

7 99% 0.8%

从表 3中数据可知工艺性能要求条款“6.3.3 在额定处理能力的正常工况下，

用于谷物种子处理时，不合格种子的去除率应大于 95%，清除的不合格种子中含
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完整粒（合格种子）率应小于 2%”是合理的。

试验结果表明：本标准设定的全部技术指标，国内主流生产企业的合格产品

均可稳定达标，工艺性能指标合理。

3.2 技术经济论证

技术层面：本次修订补齐旧版标准短板，统一行业技术门槛，引导企业优化

加工工艺、提升设备性能，推动滚筒精选机向易维护、高分选精度方向升级，缩

小行业产品技术差距。

经济层面：统一的标准可降低企业研发、检测、售后沟通成本；高精度分选

指标减少粮油物料损耗，提升粮油加工企业经济效益；完善的储运要求可延长设

备使用寿命，降低用户设备更换与运维成本。

3.3 预期效益

社会效益：规范粮油机械市场秩序，改善一线作业人员作业环境，落实安全

生产与绿色生产要求；

产业效益：推动粮油分选设备技术迭代，提升国产装备市场竞争力，助力粮

油机械产业高质量发展；

粮食安全效益：严格的分选指标保障小麦、大米、种子品质，从装备端夯实

粮食质量安全基础。

4．与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、

样机的有关数据对比情况

经全面检索国内外标准文献、行业资料，目前无专门针对滚筒精选机的国际

标准。

本标准立足我国粮油原料特性、加工工艺、设备制造水平及行业使用场景编

制，具备鲜明的本土化特征，未参考国外同类专用标准。

5．以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标

准，并说明未采用国际标准的原因

目前不存在可借鉴的滚筒精选机国际标准，因此本标准未以国际标准为基础

起草。标准编制过程中合规引用国内现行国家标准、行业标准，未使用未经授权

的国际标准、国外区域性标准。
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6．与有关法律、行政法规及相关标准的关系

本标准与有关法律、行政法规及相关标准相协调。

7．重大分歧意见的处理经过和依据

无

8．涉及专利的有关说明

无

9．实施标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议

等措施建议

（1）该标准发布后，建议采取多种形式，对粮油产品生产企业、仓储管理

企业、粮油机械设备厂商、消费者等进行广泛宣传，促进标准落地实施。

（2）该标准实施过渡期建议为 6个月。

10．其他应当说明的事项

经对标准进行公平竞争审查，未发现存在违反《公平竟争审查条例》相关规

定的情况。

《粮油机械 滚筒精选机》标准起草组

2026 年 9 月 8 日


